MARK TRYKKLUFT FILTER
FMO - FMM - FCA - FPRO serien

BEVEGELIG FILTERHUS MED TRYKKREDUKSJON F@R APNING
FILTER ELEMENT MED DOBBLE FESTER | STAINLESS STEEL
ISO 8573:1 KVALITETS SIKRING AV TRYKKLUFT KVALITET
INTUITIV OG INOVATIV DESIGN OG UTVIKLING
AUTOMATISK KONDENSAT AVLEDER

ANTI — RUST BEHANDLET FILTER HUS

EFFEKTIVE OG SERVICEVENNLIGE
PLASSERINGSVENNLIGE

LAVT TRYKKFALL

MIU@VENNLIGE

SILICONE FRITT

MODELL UTVALG | FILTER SERIEN:
FMO — FMM — FCA — FPRO

KVALITET OG TEKNOLOGI DU KAN STOLE PA




*  Splide filter hus gir lavere trykkfall = 0,06 bar nominelit trykkfall

*  Bevegelig filter hus som skrues dpen for skifte av filterelement med trykkreduksjon far
dpning for ekstro sikkerhet

*  Filter element med dobble fester | stainles steel

Automatisk kondensaotavieder

Anti = rust behandiet

= Pulveriakkert filterhus

Fire forskjellige filtreringsgrader i.h.t.
150 8573:1 kvaolitets norm:
\ FMO  partikel filter
FMm partikel og mikro filter
FCA Alktivt kullfilter
FPRO Syklon vannutskiller og partikler filter

Den stadige gkningen | hel outomatisert industri | Norge med utstrakt bruk av sofistikert teknologi krever at trykkiuften i dag er fri for urenbeter og
kondensat, Med MARK trykkluft filter teknologi tilfredstilles disse kravene. Trykkluftkvaliteten defineres etter standarden | 150 8573:1.

Partikkel rest innhold - Vann rest innhold - Oljerest oerosoler - | tillegg kommer hydrocarboner (olje | damp form) og eventuellt steril luft

fri for bokterier og kimer. | tillegg er alle filter fra MARK fritt for silicone.

Filteringsgrad og 150 8573:1 klasser med MARK trykkluft filter:

EMO 1 um=0,5 mg/m’
FMM 0,01 pm - 0,01 mg/m’
FCA 0,01 pm - 0,005 mg/m’

150 8573:1 - partikel rest klasse 2 - oljerestoerosol kiasse 2
150 8573:1 - partikel rest kiasse 1 - oljerestoerosol klasse 1
I50 8573:1 - bedre enn klasse 1

FPRO 3 um = fjerner i tillegg 99,.9% vann i drdpeform 150 8573:1 - partikel rest klasse 3
Tekniske Data for hele filter serien

Type Type Type Type m3/min Maks. Trykk BxH @ K
FMO 10 FMM 10 FCA 10 FPRO 10 1,000 16 88x187 3fe" 1.1
FMO 13 FMM 13 FCA 13 FPRO 13 1,300 16 BEx1BT W 11
FMO 20 FMIM 20 FCA 20 FPRO 20 2,000 16 8Bx256 K" 1.2
FMIO 33 FMIM 33 FCA 33 FPRO 33 3,300 16 1252262 1" .7
FMO 60 FMM B0 FCA 60 FPRO 50 5,580 16 125x362 1" 3,2
FMO BS FMIM 85 FCA 85 FPRO 85 8,500 16 125x452 1K 37
FMO 130 FMIM 130 FCA 130 FPRO 130 13,000 16 125x643 1%" 4.8
FMIO 170 FMIM 170 FCA 170 FPRO 170 16,600 16 163x695 3 88
FMO 250 FMIM 250 FCA 250 FPRO 250 25,000 16 163x935 F o 13,5
FMO 200 FMIM 400 FCA 400 FPRO 400 40,000 12 248x1070 3" 30,5
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i e g / Det er kun trykkluft av
Rust korroslon, : _-,‘ - hay kvalitet som holder
Iekkas;ér truer SN . ; luft fordelingsnettet
selvdetbeste ', - B i i optimal stand.
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Forbedre forretningens produktiv-
itet, kvalitet og effektivitet

Kvalitets trykkluftsystemer vil hjelpe til med
a forhindre korrosjon, lekkasje, forurensning
0g rust.

Hva og hvordan?

En kompressor tar luftfuktigheten og forurensningen ut av
inntaksluften, og i lepet av komprimeringen blandes disse
partiklene med oljen som brukes i kompressoren. Alle disse
urenhetene kan fordrsake slitasje og korrosjon pa teknisk utstyr,
med potensielt kostbart avbrudd i produksjon, samt reduksjon i
effektiviteten og levetiden til alt utstyr som drives av trykkluft.
For a redusere denne negative virkningen, har en hel rekke
kvalitets produkter blitt utviklet for 4 sikre luftkvaliteten, eke
effektiviteten, produktiviteten og forlenge levetiden til utstyret og
verktayet. Man kan takle flere forurensings problemer samtidig
ved bruk av terkere og filter, slik at resultatet blir det beste for
enhver vellykket forretning.




Hvorfor?

UMIDDELBART

SORG FOR

SIKRET

FORLENGE

BESKYTTE

LAV

FORBEDRE

STABILT
FORSTERKE

Kunde fordeler

Eliminerer vann/stev som
produseres i lepet av
kompresjonsprosessen

Af romettet er rent og
beskyttet mot rust
Et rent luftnettverk reduserer
lekkasje
Levetiden pa driftsprosessen
(maskin/utstyr..)

Sikker bruk av trykkluftsverktay,
med forlenget levetid
Vedlikeholdskostnad i luftrarnettet
(korrosjon), driftsprosess og

stondel it

Kvaliteten pé det endelige
produktet og potensielle risiko for
produkt tilbakekallinger

Drifts kostnadskontroll
Produktiviteten

GARTIL
NETTET

H@Y RISIKO

H@Y RISIKO

FORKORTE

SKADER

H@Y

REDUSERE

VARIABEL
REDUSERE

Hvilke kvalitets luftlesningsprodukter
trenger du?




= Nedenfor kan du se en typisk installasjon av et kompressorrom der utvalget av ulike
e re u e a n I n g S kvalitet luftutstyr (med filtererings trinn, kjeleterkere og adsorpsjonsterkere) vil fores
tilden beste luftkvalitet.
I ™

-
Luft Iagrlng DDen vertikale luft-tanken vil allerede separere ‘
og drenere kondensatet, og den vil stabilisere trykktoppene og qi

L ®
Olje- og stovfiltrering
\ ¢ enstabil luftstrem som er fordelaktig for verktayet. | tillegq til disse ‘__

Nettverks filter: Behandling av resterende olje- og stevpartikler.
Avhengig av filtrerings behovet, hindrer vrt filterutvalg:

& Partikler ned til 0,01 mikron (revk, stev osv).

* Dljekonsentrasjon ned til 0,05 ppm

fordelene vil tanken handtere hayt luftforbruk.

FMO/FPRE i

Vannseparering '

Luftterking: eliminerer luftdamp som kan kondensere

FM
i trykkluftsystemet, /

Terke lesningen som passer best for dine behov:
:-

* Kialetarkeren eliminerer vann ned til et trykkduggpunkt pd 3 °C.

* Absorpsjonsterkeren eliminierer enhver risiko som er tilknyttet fuktighet
pd grunn av et duggpunkt pa inntil = 70 °C.

Kondensfjerning
Kondensat aviepene gjer det mulig med @
enkel temming av kendensatet gjennom den

fullstendie trykkluftkjeden.




Kondens behandling

Olje-vann-separatoren vil rengjore det fiernede kondensatet
for & vaere | henhold til lokal miljelovgivning. Separaring av begge
stoffene (vann / olje) forer til renset vann som enkelt kan fiernes. Den
begrensede oliemengden ma temmes ved et spesialisert avfallssenter,
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Kjoletorke

Hovedfordeler

* Fjern vannforurensingen fra nettverket

* Kieletorkeren er en enkel teknologi med lavt vedlikehold

* Ekstrernt enkel 4 installere

* Svaert kompakt utstyr, opptar minimalt med plass

* |kke noe vedlikeholds krav (husholdningskjaletarker)
o * Kompatibel med enhver kompressorteknologi

® Svaert lavt energiforbruk

¢ Kontroller luftkvaliteten med duggpunktsindikatoren

* Hoyere kvalitet pa sluttproduktet

® @k din helhetlige produktivitet
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Kjoletorkere bruker en kjelegass for 4 kjele ned den komprimerte luften. Som
felge av dette kondenserer vannet fra luften og kan flernes. Med denne teknikken
kan vi na maks. 3 °C. PDP. Kjeletorkere er ofte brukt for pneumatikk applikasjoner
og i generell industri (f.eks. teknologi, stal, papir, garveri, verksted).

Risikoer som ma
unngas

Fuktig uren trykkluft kan forarsake:

* Komosjon, forurensning, lekkasje og rust i luftnettet (rer) og nedstrems
I,Jl‘_u'._'g.-'r."'v'l_"r-'\'.'.dl:y'

® Kpsthare avbrudd i produksjonen

* Redusert effektivitet for utstyret / verkteyet

* Reduksjon av levetiden til alt involvert utstyr

# Risiko for vannutskilling i luftnettet, med fryserisk om vinteren

* Pkte vedlikeholdskostnader

* | avere kvaliteten pd det endelige produktet og potensiell risiko for
produkttilbakekallinger

Applikasjoner

* Pneumatisk verktay 00 utstyr

v * Preumatisk kontrollsystemer

* Malings prosesser
* Pakking

* Sprayte stepning
* Bilverksted

¢ Dekk produksjon



En adsopsjonsterker bruker et adsorpsjonsmateriale som kalles “desikkant”

for a absorbere og flerne fuktighet fra trykkluften. Med denne metoden kan vi

naen PDP 3 °C. ( -40 °C eller -70 °C.) En adsorpsjonsterker skal ogsa brukes nar
omgivelsestemperaturen er under frysepunktet, for 3 unnga isdannelse i rer og utstyr.
Adsorpsjons torke brukes typisk | kjemisk-, mat- og farmaseytisk industri og naren
PDP <3 °C(-40 °C eller -70 “C.)

Risikoer som ma
Hovedfordeler unngas

* Eliminer alle vannrester fra nettet og gir garantert ren trykkluft. Fllktlg uren tryltl(luft kan forarsake:

® Klar til 4 installere, ofte med integrerte flter lasninger

® Et skittent luftnettverk som aker lekkasjerisikoen

¢ Kompakt utstyr, opptar minimalt med plass * Hoy vedlikeholdskostnad i luftnettverket (kormosjon) og driftsprosessen med

* Langt vedlikeholds intervall, hvert 5. & fare for en potensiell drifts stans.

* Kompatibel med enhver kompressorteknologi * Forkorter levetiden pd diiftsprosessen (maskin/utstyr)

* Energi styring tilgjengelig for 4 minimere stremforbruket * Risiko for vannkontaminering i anlegget, med potensiell frysing om vinteren o

* Brukervennlig kommunikasjonsdisplay gir indikasion om luftkvaliteten og * Lavere kvaliteten pd det endelige produktet og potensiell risiko for produkt
vedlikeholdsbehow, tilbakekallinger

* Hayere kvalitet pd produktet * Redusert produktivitet
* Jk din totale produktivitet

Applikasjoner

* Prieumnatisk kontrollsystemer

Admﬁpﬂ m”eﬂﬂmwmmmnﬂhdﬁiﬂmmmﬂ sely v . Mah_—'“__] systemer
etter en kjoletorke. Teknologien bestdr i 3 simulere en temperatur reduksjon ned

& Pakline
til-40 til 70 C (1s0 +3 °C) for  kondensere alt vann | trykkluften. Den resten fiernes Pakking
og elimineres definitivt. * Sproyte stepning
Adsorpsjonsterkere anbefales for de mest krevende applikasjonene, der ingen * Mat industri
forurensningsrisiko kan aksepteres. o Kiemisk inchusti

Bil industni
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Hovedfordeler

Rens luften fra olje-/stevforurensning
Filterhuset er det samme for ulik filtreringsgrad

Enkelt d installere pd meget kort tid, og kan settes inn i ef eksisterende
nettverk

Arlige service intervaller

Trykkfall indikator for & gi veiledning om filterskift
Patronutskiftning skjer pa meget kort tid
Kompatibel mot alle kompressorer

Ingen stremtilfersel er nedvendig

Gir heyere produktkvalitet

@k produktiviteten

Filtreringsgraden kan variere fra 3 pm til 0,01 pm, det betyr at ved a bruke ulike
filterinnsatser, kan ytelsen forbedres 300 ganger! | applikasjoner der du trenger 4
nd svart hay luftkvalitet, feks. 0,01 pm, anbefales det & filtrere luften | ulike trinn
ved bruk av to eller tre filtre. Ellers vil bruken av et enkelt filter resultere i en hurtig
utskiftning, med varlabel levetid, som gjer service arbeidet uoversiktlig.
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| enhver luftnett distribusjon er det pakrevet 4 installere ett
eller flere filter for en hoyere kvalitet pa trykkluften, men
0gsa a beskytte lufttorke utstyret.

Risikger som ma
unngas

Atmosfareluft inneholder urenhetene som stev, ulike former for
hydrokarboner og vann i form av fuktighet. ru Jot suges inn av
kompressoren og komprimeres, sendes det sammen med oljepartikler ut
pd nettet. Disse forurensningsstoffene, som interagerer blant hverandre, kan
skape korrosive emulsjoner som kan:

* Skade distribusjons nettet, som eker lekkasje risikoen

* Redusere effektiviteten og levetiden pa trykkenhetene

* Redusere den endelige produkthkvaliteten

* Begrenser paliteligheten til produksjonsprosessen og alle dets komponenter

Applikasjoner

* |nstrumnent systemer

* Farmasaytisk industri

® Mat industri

* Kiemisk industri pakke industri
* Prigumatisk transport

* |ndustriell maling

* Kontroll systemer

* Generiske verktay



Nar kondensatet har blitt fiernet fra trykkluften, vil det fortsatt matte
rengjores for 4 vaere i henhold til miljelover. For denne prosessen
brukes olje-vann-separatorer. Separering av vann og olje) forer til
renset vann som enkelt kan fjernes.

Den begrensede oljemengden ma temmes ved et spesialisert

Olje-vannseparator

Risikoer som ma
Hovedfordeler unngas

Fjern forurenset vann som;

* Renset vann som kan flernes pd en trygg mdte
* Enkel drift * Skader miljaet

" " " L rtar * {OWAINTHNIGY
* Krever minimal installasjon og vediikehold Bbryter ekologiske lovgivning

* Dppfyller miljeforskrifter og forbedrer bedriftens image * Skader selskapets bilde

* Utmerket ytelse pd grunn av olje- og karbonfilter

* |Unngd heye behandlingskostnader
* Brukervennlig {f.eks. vedlikeholdsindikator) A I k
* [ngen elektrisitet nadvendig @ pp I as,on er

* Prosseser som bruker trykkluft systemer

En gjennomsnittlig kempressor installasjon vil produsere omtrent 20 liter \\
kondensat pr. dag, noe som forer til krav om en stor lagringskapasitet ndr du /
ensker at andre renser kondensatet, Vare olje-vann-separatorer fierner 99,9 % \
av vanninnholdet, og det kan temmes uten mer behandling (i henhold til dine \
lovbestemmelser). Det betyr kun 0,1 % av kondensatet skal behandles eksternt.

Dette resulterer i betydelige kostnadsfordeler. ‘\\
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Syklon

separatorer

Hovedfordeler

» Effektiv flerning av vann og store partikler pa grunn av sentrifugalkrefter
* Kostnadseffektiv
. uk<‘* noe vedlikehold er nedvendig
® Mindre produksjon stopp ® Lavt trykk tap
® | avt vedlikeholdsbehov ®p 51 telig drift
Eliminer frysing

Risikoer som ma Risikoer som ma

* Slitasje og komrosjon av hele trykkluftsystemet * Kormosjon, forurensning, lekkasje og rust i luftnettet (rer) og tilherende
utstyr/verktay
4

Hovedfordeler

* Enkel ternming av kondensat i hele trykkluft kjeden

* Mindre slitasje i distribusjons nettet og utstyr

Applikasjoner

* Enhver applikasjon som bruker trykkluft systemer

Applikasjoner

* Enhver applikasjon som bruker trykkluft systemer



Trykkluft tank

Risikoer som ma
Hovedfordeler

* Trykk stabilisering * Ustabile trykktopper
* Pulserings reduksjon * Flere oppstart/stopp av kompressoren

* Hastighets reduksjon * Mer kondensat risiko

% ,_ !
i —

* Temperatur reduksjon
* Oppbevaring for hdndtering av hawt luftforbruk

* (k levetiden, pdliteligheten og funksjonaliteten for din kompressor

¢~ Applikasjoner
—

* Enhwver applikasjon som bruker trykkluft systemer

Forst er det ingen regel som passer alle. Noen applikasjoner krever starre lufttanker
pa grunn av prosessen. Men vi kan fortelle at for en roterende skrukompressorer - X% B
er mottakskapasiteten relatert til HK (2l-motoren) . som er installert. | trykkluftin- ‘//
dustrien anbefales felgende kalkulasjon: omtrent 10 HK x 30 ganger. Betyr at hvis ¥

du installerer en 10 HF skruekompressor, skal mottakerkapasiteten vaere 300 L
minimum.
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Originale deler.
Din kvalitetsgaranti.
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TIf: 32847548 Mob: 90539667

post@kompressorsenvice.no
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